
 تًاومىـذیُای  معرفی کارگاٌ َا ي 

  رشتٍ فىی ي مُىذظی



 آزمایشگاٌ مقايمت

 رشتٍ مکاویک خًدري –رشتٍ ظاخت ي تًلیذ 

 آقای مُىذض مُذیًن، آقای دکتر قاظمی: هدیراى گرٍُ

 آقای  افشیه رحیمی: هسئَل کبرگبُ

 آقای میلاد مرادیان، آقای پیر محمذی: هدرسبى



 تجُیسات آزمایشگاٌ

 هسش   81.27                                      هسشاط   •

 دػسگاُ 1      دػسگاُ زؼر کـؾ ٍ فـاس   •

هسٌاٍب                                                         دػسگاُ زؼر خؼسگی ػخر تاس خوؾ •
 دػسگا1ُ

 دػسگا1ُ                    دػسگاُ زؼر تشؽ     •

 دػسگا1ُ         دػسگاُ تشسػی زوشکض زٌؾ   •

 خريجی پایاوی آزمایشگاٌ در چٍ قالبی اظت

 گسارش کبر: تحَیل کبر 

  



 

 بررسی استحکبم برشی هبدُ•

  

 (تعت ضربٍ)دظتگاٌ شارپ 



کارکرد 
 آزمایشگاٌ

زؼییي هقذاس زٌؾ زؼلین ٍ •
 اصطحکاک اًَاع هَاد

تشسػی خذیذُ خؼسگی دس ؿشایط •
 هسٌاٍب کـؾ ٍ فـاس

اًجام آصهایؾ ضشتِ تا دقر تالا تش •
 سٍی ًوًَِ ّای ؿکاف داس

تشسػی خذیذُ زوشکض زٌؾ دس •
 اؿکال هخسلف

تًاومىذی َای 
قابل اجرا ي  
 بـازار کـار

 
دس صَسذ تشٍص سػاًی دػسگاُ ّا •

هیـَد تا اداسُ اػساًذاسد ّوکاسی 
ًوَد ٍ زؼر اػساًذاسد قطؼاذ سا 

 اًجام داد



تجُیسات مًرد ویاز جُت بُبًد شرایط ي  
 اجرای تًاومىذی َا

 

 

  
 ًیبز بِ دستگبُ ّبی هجْس بِ کبهپیَتر ٍ ًوبیشگر هیببشد

 



 کبرگبُ سبخت ٍتَلید

 

 مُىـذض مُـذیًنآقای : هدیر گرٍُ 

 آقای  افشیه رحیمی: هسئَل کبرگبُ 

 



 
 هسش253.44                     هسشاط   •

 ػذدFPU                       3فشص •

 ػذد1                 فشص چیٌی     •

 ػذدTN50   2               زشاؽ •

 ػذد1                     اسُ ًَاسی   •

 ػذد 1                    اسُ لٌگ     •

 ػذد 1              ػٌگ زخر      •

 ػذد1    زي ضشتِ ای    40خشع •

 ػذد 1                 دسیل ػسًَی  •

•CNC     ػذد 1                زشاؽ 

 ػذد 1      آهَصؿی     CNCفشص •

 اػداسک     •

 تجُیـسات کارگاٌ



معرفی دظتگاٌ   (شرکت ماشیه ظازی تبریس)  TN50BRماشیه تراغ  
 

های  ایي هاؿیي تشای اًجام اًَاع ػولیاذ زشاؿکاسی ػااخسِ ؿاذُ ٍ   
 .تکاس سٍدٍ ػشی زَلیذ زکی زَاًذ دس 

اػسفادُ اص هسؼلقاذ اػساًذاسد ٍ ادٍاذ ٍیظُ ای کاِ تٌاا تاِ دلخاَاُ     
هـسشی زحَیل هیـَد، قاتلیر زغییش ٍ زٌَع کاس ایي هاؿیي سا تطاَس  

زجْیض ایي هاؿیي تا لاَاصم ٍ ادٍاذ  . قاتل هلاحظِ ای افضایؾ هی دّذ
یاد ؿذُ ػثة هی ؿَد کِ اجشای ػولیازی ًظیش  هخشٍط زشاؿی، کدی 
زشاؿی طَلی ٍ ػشضی، فشص کاسی ؿیاسّا ٍ چشخ دًذُ ّا، ػَساخکاسی 

ػٌگضًی داخلی، ػٌگضًی خااسجی ٍ  : ٍ اًَاع ػولیاذ ػٌگضًی ،ؿاهل
 .ػٌگضًی خیـاًی تِ ػَْلر هیؼش هی گشدد

آخشٍى ایي هاؿیي تِ دػسگاُ تشگـر ػشیغ هجْض تَدُ ٍ دس حالیکاِ  
هاؿیي خلاف اػر قؼور اتضاس گیش دس چْاس جْر  تا ػشػر حشکر 
هی کٌذ ٍ اص اػسْلاک قطؼاذ هاؿیي جلَگیشی ؿذُ ٍ ػاشػر کااس   

 .افضایؾ هی یاتذ
ایي هاؿیي تشای ػولیازی اص قثیل سٍ زشاؿی، خیچ زشاؿی، کف زشاؿی، 

 ػٌگ صًی، ػَساخکاسی ٍ هخشٍط زشاؿی هی تاؿذ



 تىی40 دظتگاٌ پرض ضربٍ ای 

هَرد استفادُ در اًَاع قالب ّای 
 40ًیرٍی هقذار با .... برش، خن ٍ 

 تٌی

 ارٌ وًاری

اًَاع  برش کاریجْت اًجام 
اٌّی با کارگیر  فلسات آٌّی ٍ غیر 

 هیلی هتری 200



 فرزماشیـه 

ؿاشکر هاؿایي ػااصی    ) FP4Mهاؿیي فشص 

دػسگاُ فَق تا اتؼاد هٌاػة تاشای فاشص   ( زثشیض

کاسی ٍػَساخ کاسی قطؼاذ تا اتؼاد هسَػط هی 

تاؿذ ٍ داسای دٍ کلِ ػوَدی ٍ افقی اػر کاِ  

 تِ ساحسی قاتل زغییش  هی تاؿٌذ



دظتگاٌ ظىگ تخت با حرکت رفت ي برگشتی 
 (ماشیه ظـازی تبریس)

/ 01جُت ماشیه کاری قطعات تخت با دقت 

 میلی متر



                  خشٍطُ   •

اًجام کاس دس کاسگاُ ّای زشاؿکاسی،  اًجام فؼالیر دس   (کاس اهَصی•
 (ٍاحذ ّای صٌؼسی، اًجام فؼالیر دس ػاصهاى فٌی ٍ حشفِ ای

طشاحی ٍ ػاخر قالثْای ػادُ تشؽ ٍ کـؾ  •
 ٍ خن

 قیذ ٍ تٌذطشاحی ٍ ػاخر اًَاع •

صٌؼسی زَػط  تشًاهِ ًَیؼی اًَاع قطؼاذ •
 cncدػسگاّْای 

 سٍؽ ًَیي هاؿیي کاسی  •

 تا فشهْای هخسلفزشاؿکاسی اًَاع قطؼاذ •

اًَاع چشخ دًذُ ّای ػادُ، هاسخیچ،  زشاؽ •
 ...ٍهخشٍطی 

 ...ػَساخ کاسی، سصٍُ صًی،تشقَکاسی ٍ•

 قطؼاذ زخرػٌگ صًی اًَاع •

 کارکرد کارگاٌ

کارگاه در  خروجی پایانی 
 چه قالبی است



 ببزارکبرٍ اجـرا ّبی قببل تَاًوـٌدی 

 تشگضاسی کاسگاُ ّای هقذهازی ػاخر ٍزَلیذ•

 تشگضاسی دٍسُ ّای فشص ؿاهل هقذهازی ٍ زکویلی•

  CNCتشگضاسی کاسگاُ •

 تشگضاسی کاسگاُ زشاؽ•

تشگضاسی کاسگاُ قالة ػاصی ،ؿاهل قالة ّای فلضی ٍ  •
 خلاػسیکی

 تشگضاسی دٍسُ طشاحی قیذ ٍتٌذ•

 Solidworksتشگضاسی دٍسُ ًشم افضاس  •

ًیاص ػٌجی اص هشاکض آهَصؿی ٍ آهَصؿکذُ ّا ٍ داًـگاُ ّا ٍ •
 تشًاهِ سیضی جْر زَلیذ دسخَاػر ّا



 َاتًاوـمىذی مًرد ویاز جُت بُبًد شرایط ي اجرای تجُیـسات 
 
 

 دػسگاُ ػٌگ اتضاس زیضکي ایٌَسػال•
 

 صٌؼسی کِ تسَاى قطؼاذ ٍاقؼی سا فشصکاسی ًوَد CNCفشص •

 



تاظیـعات کارگاٌ   

 علَی  آقبی راهیي :گرٍُهدیر 

 آقبی هرادخبًی : هسئَل کبرگبُ

 آقبی علی عبلوی، آقبی هحوَدی یگبًِ: هدرسبى



 تجُیـسات کارگاٌ
 

 خرٍجی پبیبًی کبرگبُ در چِ قبلبی است

  کاسآهَصی  

 هسش  480          هسشاط                       •

 ػذد1   دػسگاُ خن کاسی ٍسق    •

 ػذ1دػسگاُ ازصال ًقطِ جَؽ  •

 ػذد1      هیٌی چیلض زشاکوی       •

 ػذد 1       دػسگاُ َّا ػاص          •

 ػذد1          تشج خٌک کٌی         •

 ػذد1  ػیؼسن کاهل هَزَس خاًِ •

 ػذد1      خکیج چگالـی             •

 ػذد1          خکیج گاصی              •

 ػذد2    آتگشم کي خَسؿیذی     •

 ػذد1        آتگشم کي گاصی         •

 ػذد1    کودشػَس ػشدخاًِ        •

 ػذد 2     یخچال ٍیسشیٌی           •

 ػذد3     یخچال ػیؼسن           •



 ًقـِ کـی ٍ هحاػثاذ تا اػسفادُ اص ًشم افضاس•

ًصة زجْیضاذ جْر اػسفادُ تْیٌِ ٍ ساًذهاى تالای •
 دػسگاُ ّا دس ػیؼسن

تشگضاسی دٍسُ ّای آهَصؽ هقذهازی ساُ اًذاصی ٍ  •
 ػشٍیغ هَزَس خاًِ ّا

تشگضاسی دٍسُ ّای آهَصؽ هقذهازی زؼویشاذ  •
 ؿیشآلاذ

دٍسُ ّای آهَصؽ هقذهازی زؼویشاذ  شگضاسی ت•
 دػسگاُ ّای زَْیِ هطثَع

آهَصؽ آصاد ٍ ػوَهی زاػیؼاذ ٍ اسائِ هذسک تِ •
 صَسذ خصَصی

اهکاى تشگضاسی کلاع ّای کاسگاّی ػایش داًـگاُ ّا •
 اػساى دس ایي هشکض

آهادُ ػاصی زین جْر اػضام تِ هشاکض ٍ اسگاى ّای •
 دٍلسی ٍ خصَصی دس صَسذ دسخَاػر زؼویشاذ  

تًاومىذی َای قابل اجرا ي 
 بازار کار

 کارکرد کارگاه

 اجشای ػش فصل ّای دسٍع کاًال ػاصی•

 اجشای ػش فصل ّای دسٍع آصهایـگاّی•

 اجشای ػیؼسن زَْیِ هطثَع•

 اجشای ػیؼسن حشاسذ هشکضی تا آب گشم•

 اجشای ػیؼسن زثشیذ•



 هَزَس ػِ فاصایٌَسزش 

 
 دػسگاُ کٌسشل دها هَسزَس خاًِ

 
 اًَاع زشهَػساذ ّای ازاقی ٍجٌشال هَزَسی ٍ تشقی ٍ سػَب صادیی

 
 اًَاع زشهَػساذ ٍ خٌل ػشدخاًِ کاهل

 

 تجُیسات مًرد ویاز جُت بُبًد شرایط ي اجرای تًاومىذی َا



خًدريمکاویـک کارگاٌ   

 رشتٍ مکاویک خًدري، مُىذظی تکىًلًشی خًدري

 آقای دکتر قاظمی: هدیرگرٍُ

آقای محمًد  امیری،آقای جمشیذ    : هدرسبى 

 ابراَیمی جم



 تجُیـسات کارگاٌ

 هسش 5148                         هسشاط 

 ػذد1         دػسگاُ هیضاى فشهاى

 ػذد1                  دػسگاُ دیاگ 

 ػذدECU           1دػسگاُ زؼسش 

 ػذد1    دػسگاُ ؿسـَی اًظکسَس 



 کارکـرد گارگاٌ

 خودروتنظیم کلیه زوایای چرخ •

 انژکتوریعیب یابی خودرو های •

 ECUتست و عیب یابی •

 شتشوی انژکتورهای بنسینی•

 (  آموزشیساخت فایل  (تحویل کار•

 کار آموزی•

 :استخرٍجی پبیبًی کبرگبُ در چِ قبلبی 



 اجسای باطری خًدري

 کاربراتًر پیکان
 

جْت تٌظین سَخت 
 هَتَر

مجمًعٍ کیت آمًزشی دزد گیر  
 اتًمبیل

 
جْت آهَزش هدار دزدگیر  

 اتَهبیل ٍ اجسای تشکیب دٌّدُ آى



تابلًی آمًزشی ظیعتم ظًخت رظاوی ي 
 جرقٍ 

 زوی مًتًرَای اوصکتًری
 

 جْت آهَزش ًحَُ کبرکرد ایي دٍ هجوَعِ

 تابلًی آمًزشی ظیعتم مالتی پلکط
 

جْت آهَزش کبربرد شبکِ ّبی هبلتی  
 پلکس در خَدرٍ بکبر هی رٍد



 دسخسچِ ػین کـی ازَهثیل
 
 

جْر آهَصؽ سًگ تٌذی ػین ّا ٍ 
ػَکر ّا ٍ ػیة یاتی ػین کـی  

 ازَهثیل

دػسگاُ ؿؼسـَی  
 اًظکسَسّای تٌضیٌی

 
جْر ؿؼسـَی  

اًظکسَسّای هَزَسّای  
تٌضیٌی ٍ سػَب  

 صدایی

دػسگاُ ػَخاج  
 زشاؽ

 
جْر زشاؽ ػَخاج  
 هَزَس تکاس هی سٍد



دػسگاُ هیضاى فشهاى 
ػٌؼَسی  8دیجیسالی 

ٍایشلغ تِ ّوشاُ جک چْاس 
 ػسَى

 
 

  ّای چشخ صٍایای آهَصؽ جْر
  هی تکاس آًْا زٌظیواذ ٍ ازَهثیل

  اص یکی هزکَس دػسگاُ کِ سٍد
  تشٍصزشیي ٍ زشیي خیـشفسِ
  کـَس دس هَجَد ّای دػسگاُ

 اػر



استٌد آهَزشی هَتَر 
 اًژکتَر

جْر آؿٌایی تا ػولکشد 
 هَزَسّای اًظکسَسی تٌضیٌی

مجمًعٍ آمًزشی عملکرد  
 دیفراوعیل خًدري

مجمًعٍ آمًزشی عملکرد  
 دیفراوعیل خًدري



مًتًرَای  
کاربراتًری  

 بىسیىی

مًتًر اوصکتًری  
    L90  خًدريی



اظتىذ آمًزشی 
 مًتًر دیسل

اظتىذ آمًزشی 
مًتًر ي 
 گیربکط

 

 خًدريی چری
 

جْت آهَزش سیستن ّبی ّوبًٌد 
،عیب    EBSایربگ، ترهس ّبی 

یببی هَتَرّبی زًدُ، آهَزش 
.....  سیستن ّبی تعلیق خَدرٍ ٍ 

 بکبر هی رٍد



 تًاومىـذی َای قابل اجرا ي بازار کار
 ایجاد هشکض زؼر خوح ّای دیضلی•

 ایجاد هشکض هؼایٌِ فٌی•

 ایجاد آهَصؿگاُ ساًٌذگی•

 ایجاد هشکض خذهاذ الکسشًٍیک خَدسٍ•

 ایجاد هشکض زخصصی آهَصؿی خَدسٍ•

 ایجاد هشکض هـاٍسُ ٍ کاسؿٌاػی خَدسٍ•

 CNGزؼر هخاصى •

 زؼویشاذ خَدسٍ ّای هذسى•

 آهَصؽ ػولکشد ٍ زؼویشگیش تکغ ّای ازَهازیک تشای اسگاى ّای هخسلف •

 آهَصؽ ػین تشق ٍ ػَخر سػاًی خَدسٍ ّای خیـشفسِ -•

 ؿثیِ ػاصی ػولکشد کَلش خَدسٍ  -•

 اًَاع ػین ؿیثِ ػاصی قؼور هخسلف خَدسٍ -•

 



 تًاومىذی َای قابل اجرا ي بازار کار

 ػاخر ؿثیِ ػاصی ػولکشد اجضای هخسلف خَدسٍ•

ػاخر دػسگاُ زؼر دیٌام جْر فشٍؽ  تا زَجِ تِ زَاًایی داًـجَیاى ٍقثَل ػفاسؿاذ  •
 ػذد 3ّش زشم 

 ػیة یاتی ٍ زؼویش خَدسٍ ّای خیـشفسِ•

 تشگضاسی کاسگاُ  ػیؼسن ّای ّذایر ٍ کٌسشل خَدسٍ•

 ًقـِ کـی زخصصی هکاًیک•

  ISIتشگضاسی کاسگاُ ًحَُ ًَؿسي ٍ چاج هقالاذ •

تا زَجِ تِ ایٌکِ دػسگاُ هیضاى فشهاى هَجَد دس کاسگاُ هکاًیک خَدسٍ اص تْسشیي ٍ •
تشٍصزشیي دػسگاُ ّای ایي کاس هیثاؿذ، خیـٌْاد هی ؿَد تا کلیِ اسگاى ّای دٍلسی هکازثِ 

ٍ رکش ؿَد کِ تشای خشػٌل آى اسگاى ّا ػولیاذ هیضاى فشهاى خَدسٍ ّایـاى دس ایي هشکض تا 
ًؼثر تِ تاصاس اًجام هی گشدد کِ هٌثغ  دسآهذ خَتی تشای داًـگاُ هحؼَب % 30زخفیف

 .خَاّذ ؿذ

 



 تجُیسات مًرد ویاز جُت بُبًد شرایط  ي اجرای تًاومىذی َا
 

 گاصدػسگاُ خٌج .   زؼر خوح اًظکسَس دیضل                                       دػسگاُ •

 سیلدػسگاُ زؼر کاهاى .   دػسگاُ تالاًغ چشخ                                                          •

 دػسگاُ زؼر ّیذسٍ اػسازیک•

 خط هؼایٌِ فٌی•

 زجْیضاذ زشاؽ قطؼاذ خَدسٍ•

 کَسُ سیخسِ گشی•

 کاسگاُ هذل ػاصی•

 دیٌاهَهسش زؼر هَزَس•

 دیٌاهَهسش زؼر خَدسٍ•

 دػسگاُ ػٌجؾ هصشف ػَخر•

 



 کارگاٌ تلًیسیـًن

 رشتِ الکترًٍیک 

 آقبی احسبى سلیوی  : هدیر گرٍُ

 آقبی هٌْدس هَسَی: هسئَل کبرگبُ

 آقبی ًصیری ٍطي: هدرس



 تـجْیـسات کـبرگبُ

 هسش 86.5                                         هسشاط     •

 ػذد 6اػیلَػکَج                                    •

 ػذد7                                 هٌثغ زغزیِ     •

•LCR     ػذد1                                      هسش 

 ػذد 6                                    هَلسی هسش   •

 ػذدLED                                 1زلَیضیَى •

 ػذد 12                       ػیگٌال طًشازَس       •



 LCDظت مذار گعتردٌ تلًیسیًن 

  

جْر اًجام آصهایؾ ّای هشتَط تِ 
 زؼویشاذ زلَیضیَى ّای سًگی

 اظیلًظکًپ
 

دػسگاُ اًذاصُ گیشی  ٍ ًوایؾ هَج ّا ٍ 
 فشکاًغ ّا
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 TVآؿٌایی تا زاسیخچِ ٍ قؼور ّای هخسلف •

 آؿٌایی تا اًَاع هٌاتغ زغزیِ•

 آؿٌای تا اًَاع صفحاذ ًوایؾ•

 آؿٌایی تا سًگ ٍ خلَف سًگ ٍ زٌظیواذ•

 LCتشسػی اًَاع تشد ّای زلَیضیَى •

 تشسػی گیشًذُ ّای دیجیسال•

 اًَاع خَسذ ّا ٍ فشهر ّای زصَیش•

 سیوَذ کٌسشل•

 LEDتشسػی تشد هذاس گؼسش •



 تشگضاسی دٍسُ ّای آهَصؿی  

تَاًوٌدی ّبی قببل اجرا ٍ 

 ببزار کبر

 ٍاحذ دسػی  خرٍجی پبیبًی کبرگبُ در چِ قبلبی است



 تجُیسات مًرد ویاز جُت بُبًد شرایط ي اجرای تًاومىذی َا
 

 

 ػذدLCD   1هذاس گؼسشدُ زلَیضیَى    •

 ػذدLED                      2زلَیضیَى   •

 ػذدLCD                        2زلَیضیَى •

 ػذد 2ػر آهَصؿی ػیؼسن ّای هخاتشازی •

 



CNC ٌکارگا  

 رشتٍ ظاخت ي تًلیذ
 آقای مُىذض مُذیًن: هدیر گرٍُ

 آقای رحیمی: هسئَل کبرگبُ

آقای  رحیمی ، آقای رظًلی: هدرسبى  



 تجُیسات کارگاٌ

 هسش 63.36هسشاط     

     CNCدػسگاُ زشاؽ چیٌی  
ػذد1  

 ػذد1اهَصؿی    CNCفشص 

 ٍاحذ دسػی •

 در چِ قبلبی است CNCخرٍجی پبیبًی کبرگبُ 



 ( yangشرکت ) CNCدظتگاٌ تراغ     
 
استفادُ از راّگاّْای یکپارچِ سخت کاری ٍ سٌگسًی •

 شذُ
بْرُ گیری از سِ ًظام دستی ٍ هرغک ّیذرٍلیکی با •

 کاربری ّای سْل ٍ سادُ
 هجْسبِ سیستن رٍغي کاری هرکسی•
 350mm ٍ860mmقابلیت هاشیٌکاری قطعاتی با قطر•

 آمًزشی CNCفرز 

 
فرز اًٍیَر سال هذرى با ابعااد هٌاساب بارای    یک 

فرز کاری ٍسَراخکاری قطعات باا ابعااد هتَسا     
هی باشذ ٍ دارای دٍ کلِ عوَدی ٍ افقی است کِ 

 .باشٌذبِ راحتی قابل تغییر  هی 



 اًجام تشًاهِ ّای زشاؿکاسی قطؼاذ هخسلف•

ٍ ........ٍ M ,G,T,F,Sاًجام کذّای هخسلاف  •
تشًاهِ قطؼاذ سا ًَؿسِ ٍ تؼذ اص ؿثیِ ػاصی 
دس هحیط ًشم افضاس تصاَسذ ػیٌای تاشسٍی    
هاؿیي اًجام هی دٌّذ ٍ قطؼااذ ٍاقؼای سا   

 زشاؿکاسی هی کٌٌذ

کارگاٌرد کارک  

تٌا تِ دسخَاػر اسگاى ّای دیگش اگاش قطؼاِ   •
صٌؼسی هخصَف دػسگاُ زشاؽ هَجَد تاؿذ 
هی زَاى زَلیذ ًوَد ، دس غیش ایي صَسذ ًوی 
ؿَد زَلیذ کاشد ،صیشادػاسگاُ فاشص هَجاَد     

 .آهَصؿی اػر ٍ زَلیذی ًیؼر

 CNCتشگضاسی دٍسُ •

تًاومىذی َای  

قابل اجرا ي بازار  
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 ّبتجْیسات لازم جْت بْبَد شرایط ٍ اجرای تَاًوٌدی 

 

 

 اًَاع فشص صٌؼسی•
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